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Indywidualnie i szybko dzieki SLS: zle¢
igus'owi wydruk odpornych na scieranie

podzespotow z tworzyw sztucznych

Selektywne spiekanie laserowe pozwala na tanig produkcje czesci

specjalnych oraz matych serii do zastosowan ruchomych.

igus - specjalista od tworzyw sztucznych w ruchu - od teraz oprécz metody
FDM dotacza do swojej oferty ustug druku 3D réwniez selektywne
spiekanie laserowe (SLS) odpornego na scieranie i wysoce wydajnego
tworzywa sztucznego iglidur 13-PL. Pozwoli to na szybkie i ekonomiczne
wykonywanie podzespotow o ztozonych ksztaltach i jednoczesénie bardzo

wysokiej wytrzymatosci.

Selektywne spiekanie laserowe (SLS) zalicza sie obecnie w przemysle do
najbardziej rozpowszechnionych metod produkcji w technologii przyrostowe;.
Warstwa po warstwie ze specjalnego proszku powstaje precyzyjny podzespét z
tworzywa sztucznego. Promien lasera o krotkim czasie dziatania przetapia
czgstki sproszkowanego materiatu, dzieki czemu nawet skomplikowane ksztatty
nie stanowig zadnego problemu. Cafa produkcja odbywa sie bez uzycia
narzedzi. Dzieki duzej predkosci druku dzieki technologii SLS w ciggu zaledwie
kilku godzin mozna wykonaé duzg ilos¢ zindywidualizowanych komponentéw.
W poréwnaniu do metody FDM spiekanie laserowe jest bardziej precyzyjne i
pozwala na wykonywanie elementdéw o wiekszej wytrzymatosci. Role filamentu
petni proszek, przez co podczas druku nie ma potrzeby drukowania struktur
podtrzymujgcych. Pozwala to réwniez na pominiecie dodatkowej obrobki
mechanicznej, poniewaz podzespot jest od razu gotowy do uzycia. Dzieki
rozszerzeniu przez firme igus swojego serwisu ustug druku 3D o te metode
mozliwe stato sie tatwe i szybkie zamdwienie, wykonanie i dostawa nawet w
ciggu 48 godzin odpornych na Scieranie prototypow, czesci specjalnych lub

matych serii do zastosowan ruchomych.

Odporne na scieranie podzespoty z trybofilamentu w serwisie ustug druku
3D
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Poniewaz wiele przedsiebiorstw nie posiada wiasnych drukarek 3D, serwis
ustug druku 3D daje klientom mozliwo$¢ zlecenia firmie igus wydruku
indywidualnych podzespotéw metodg FDM lub SLS. Wystarczy ze klient na
stronie internetowej przeniesie rysnek w formacie STL ze swojego programu
dzieki funkcji ,przeciggnij i upusc’. W nastepnym kroku wybiera sie potrzebng
ilo§¢ oraz odpowiedni materiat. Na koniec wybiera sie opcje oferty lub
przechodzi od razu do zamowienia. ,Dzieki nowej drukarce SLS, ktorej
uzywamy w naszym zakladzie, podzespoty o wysokosci do 300 milimetrow
mozemy wykonaé u nas na miejscu”, objasnia Tom Krause, menedzer produktu
w firmie igus. ,Dzieki temu ztozone czesci specjalne jestesmy w stanie wykonaé

nawet kilka razy szybciej.”

iglidur 13-PL wydtuza trzykrotnie zywotnos¢ podzespotéw w ruchomych
zastosowaniach

Juz dzi$ mozliwy jest wydruk w bardzo krétkim czasie matych serii do 500 sztuk
wykonanych z materiatu iglidur 13-PL. Materiat ten zostat opracowany przez nas
specjalnie z myslg o spiekaniu laserowym. Tworzywo to jest co najmniej trzy
razy odporniejsze na scieranie od tradycyjnych materiatdéw SLS, co pozwala na
znaczne wydtuzenie zywotnosci podzespotéw w ruchomych zastosowaniach.
Zostato to potwierdzone podczas szeregu testow przeprowadzonych w liczgcym
2750 metréw kwadratowych laboratorium firmy igus, zaréwno w przypadku
zastosowan w ruchu obrotowym jak rowniez liniowym i wahliwym. ,Uzytkownicy
otrzymujg trybomateriat o dobrych parametrach mechanicznych, duzej
odpornosci na scieranie i niskim wspotczynniku tarcia, ktéry mozna uformowacé
w niemalze kazdy wytrzymaty na Scieranie podzespodt”, objasnia Tom Krause.
,Czesci sg od razu gotowe do uzycia i to bez koniecznosci stosowania

dodatkowych srodkéw smarnych.”
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Podpisy pod ilustracjami:
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Rys. PM3616-1

Tom Krause, menedzer produktu w firmie igus: ,Dzieki naszej nowej drukarce
SLS mozemy wykonaé¢ w bardzo krétkim czasie ztozone podzespoty.® (zrédto:
igus GmbH)

Rys. PM3616-2

W testach laboratoryjnych stwierdzono wyrazne zuzycie podczas ruchu

obrotowego tozysk Slizgowych wykonanych ze standardowego materiatu SLS

(PA12) w poréwnaniu do tych wykonanych z iglidur I3-PL. (zrodto: igus GmbH)

plastics for longer life
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INFORMACJA O IGUS:

Firma igus jest $wiatowym liderem w produkgciji
systeméw prowadzenia przewodow i
polimerowych fozysk slizgowych. To rodzinne
przedsiebiorstwo z siedzibg w Kolonii ma swoje
oddziaty w 35 krajach i zatrudnia okoto 2 950
pracownikéw na catym swiecie. W 2015 roku firma
igus wygenerowata obroty rzedu 552 milionéw
Euro. igus ma najwieksze w swojej branzy
laboratoria badan i fabryki, dzieki czemu moze w
bardzo krotkim czasie zaoferowa¢ klientom
innowacyjne i dostosowane do ich potrzeb
produkty i rozwigzania



